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BrimaPack hat eine führende Position als 

Anbieter von Verpackungslösungen im 

Gemüsebau für Eisbergsalat, Brokkoli, son-

stige Gemüse und Obst. Für diese Produkte 

ist das Verpackungssystem „NicePack“ 

entwickelt worden.  Beim Einsatz von  

NicePack wird die Haltbarkeit des Produk-

tes  erhöht und die   Verpackungskosten 

werden im Vergleich  zu anderen Techno-

logien reduziert. BrimaPack richtet seinen 

Fokus nicht nur auf die Lieferung von 

einzelnen Maschinen, sondern auch auf 

systemintegrierte Lösungen. BrimaPack bie-

tet somit komplette Verpackungslösungen 

für Packhäuser und für die Feldverpackung. 

Durch NicePack können die Verpackungs-

kosten um bis zu 50% reduziert werden, 

die Haltbarkeit wird verlängert und die 

Produktpräsentation wird verbessert.

Für die Feldanwendung hat BrimaPack ein 

eigenes Trägerfahrzeug entwickelt, das auf 

die speziellen Bedürfnisse beim pflanzen bis 

zu der Ernte ausgerichtet ist. Jedes Fahrzeug 

wird auf die Kundenbedürfnisse ange-

passt. Für diese Fahrzeuge hat BrimaPack  

ein einzigartiges Elektro- Antriebssystem  

entwickelt das die Umweltemissionen und 

die Betriebskosten minimiert. Die Beweg-

lichkeit der Fahrzeuge ist absolut präzise. 

Unserer Lösungsansatz für systemintegrier-

te Lösungen garantiert ein optimales  

System, das Ihren individuellen Bedürf- 

nissen angepaßt wurde.

Haftungsausschluss:
Technische Änderungen vorbehalten: Spezifikationen können abweichen von der Anwendung, BrimaPack behält sich das Recht vor Änderungen vor zu nehmen ohne vorherige Warnung.
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NicePackTechnologie & Vorteile

Die VePack P-Baureihe wurde ursprünglich 

für Eisbergsalat und Brokkoli entwickelt. 

Infolge der baulichen Änderungen der 

Maschinen und der Entwicklung spezieller 

Folien kann das Verpackungssystem nun 

auch für die Verpackung von Blumen-

kohl, Melonen und anderen Früchten 

und Gemüsesorten verwendet werden. 

Jede speziell entwickelte Verpackungsfolie 

wurde zur bester Weiterverarbeitung und 

längster Haltbarkeit optimiert.

Das Verpackungssystem verbindet ein in-

novatives Verpackungsdesign (geschlosse-

ne, aber atmungsfähige dichte Verpackung 

mit einem versiegelten Verschluß an der 

Schnittfläche) mit einem wirtschaftlichen 

und modularen Maschinenkonzept. Die 

Maschinen können im Pack Haus und in 

der Feldverpackung eingesetzt werden.

Es können entweder ungedruckte oder 

vorbedruckte Folien verwendet werden, 

eine Bedruckung oder eine Etikettierung 

der Folien kann im Produktionsprozess 

automatisch erfolgen. 

Diese Optionen bietet Ihnen die best-

mögliche Produktpräsentation und 

gewährleistet, daß die Anforderungen für 

Produktkennzeichnung und Ortung – und 

Verfolgung erfüllt werden.  

Ihre Vorteile:

•	Längere Haltbarkeit mit bester 

	 Warenpräsentation. 

•	Innovativer Verpackungsentwurf, 

	 geringe Verpackungskosten und 

	 Produktionskosten.

•	Große Auswahl an Verpackungs-

	 lösungen für den Innen- und  

	 Außenbereich. 

•	Integrierte Optionen für Etikettierung, 

	 Kodierung und vorgedruckte Folien 

	 können verwendet werden. 
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NicePack Haltbarkeitsfolie

Der neue BrimaFilm AF ist speziell für 

maximale Verlängerung der Haltbarkeit 

von Brokkoli und sonstigen Brassicas wie 

Blumenkohl und Kohl entwickelt wor-

den. Die Verlängerung der Haltbarkeit ist 

mindestens 5-8 Tage (bei 17 Grad). Dieses 

wird auf natürlicher Weise, durch die 

Schaffung einer optimalen Atmosphäre 

für die Lagerung und Anzeige der Brokkoli 

erreicht. Die Eigenschaften des Anti- 

Beschlag und den Verpackungsentwurf 

verbessern das frische Produktbild, dieses 

zusammen erhöht den Verkauf und setzt 

außerdem die Abfallmenge herab. 

Die Folie ist für Brokkoli optimiert 

worden. Es gibt weder eine teure Perfo-

ration, noch Chemikalien oder Gase die 

der Verpackung zugeführt werden um das 

dem Produkt entweichende Äthylen zu 

absorbieren. Die verlängerte Haltbarkeit 

der Produkte besteht ausschließlich aus 

der besonderen Folie und dem VePack 

200-PHBR-XL Verpackungssystem. Diese 

Kombination wurde für den Fruit Logistica 

Award nominiert.

Beispiele von Haltbarkeitstests im Vergleich mit 

konventionell verpackten Produkten (Dehn und 

Schrumpffolie). Testergebnisse nach 8 Tagen bei 

17°C.	   

Vorteile von BrimaFilm AF:

•	Die Verlängerung der Haltbarkeit von 

5 bis 8 Tagen im Vergleich zu anderen 

Verpackungsmaterialien und Methoden 

ist leicht erreichbar! 

•	Verbesserte Produktpräsentation für 

den Vertrieb des frischen Produktes. 

•	Die Haltbarkeit wird weniger durch 

ungekühlte Lagerung in den Geschäften 

oder unterbrochene Kühlketten beein-

flusst. 

•	Die Beibehaltung der grünen Farbe 

während der Lagerung als Maßstab für 

die Qualität und Frische. 

•	Behält länger seinen besseren  

Geschmack. 

•	Durchschnittliche Gewichtsabnahme 

unter 1%.  

•	Durch längere Haltbarkeit des Produk-

tes wird die Abfallmenge um bis zu 50% 

reduziert. (Fallstudie M & S UK) 

•		Erhebliche Kostenreduzierung bei der 

Produktion, Vertrieb und Reklamation. 

•	Reduzierter Druck auf die Lieferkette 

durch längere Haltbarkeit.

•	Kosteneinsparungen wegen Zweitver-

packungen. Keine Notwendigkeit für 

teure Styroporboxen und Eis. 

•	Erhöht die Lebensmittelsicherheit,  

fälschungssichere Verpackung,  

vollständige Rückverfolgbarkeit. 

•	Leicht verwertbares Verpackungs- 

material. 
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NicePackVePack 200-PHBR-XL

Die VePack 200-PH ist ein eigenständiges 

Modul für die Verpackung im der Halle. 

Diese einfache Maschine mit manueller 

Zuführung ist bestens für die kostengün-

stige Verpackung von verschiedenen 

Produkten geeignet. Es kann entweder 

ungedruckte oder vorgedruckte Folie 

verwendet werden. Und jedes System kann 

mit einer automatischen Etikettier- oder 

Druckeinheit kombiniert werden, wodurch 

zusätzliche Arbeitskräfte eingespart und 

die Produktpräsentation verbessert wird  

und die Produktkennzeichnungen gewähr-

leistet ist. Für größere  Produkte  können  

mit der  XL-Versionen folienbreiten bis zu 

650mm verarbeitet werden.

Mit einer Maschine können bis zu 20 

Produkte pro Minute verpackt werden. 

Mehrere  Maschinen können zu  ei-

nem Hochleistungsverpackungssystem 

kombiniert werden. Es können komplette 

Logistiklösungen mit bis zu 6 Maschinen 

zu Komplettanlagen zusammengefasst 

werden. Die VePack 200-PHBR-XL ist spe-

ziell für die Verpackung von Broccoli und 

Blumenkohl entwickelt worden.

Technische Daten	 VePack 200-PH 	 VePack 200-PHBR-XL

Dimensionen	  

Länge	 1260 mm	 1305 mm

Breite	 825 mm	 825 mm

Höhe	 1600 mm	 1600 mm

Gewicht	 150 kg	 160 kg

Produktion		

Max. Kapazität	 900 Stk/Stunde 1	 900 Stk/Stunde 1

Elektrische Details		

Stromversorgung	 230 VAC 50Hz+PE	 230 VAC 50Hz+PE

Leistungsaufnahme	 0.75 kW	 0.75 kW

Pneumatische Details		

Luftversorgung	 7 bar	 7 bar

Luftverbrauch	 100 L/min	 100 L/min

Daten der Folien	

Folientyp	 CPP	 CPP

Breite	 450-600 mm	 450-650 mm

Stärke	 12-17 µm	 12-20 µm

Mögliche VeCode Optionen:

Print/Label	 	

1 	Die Kapazität ist abhängig von der Produktgröße, den Verpackungsbedingungen und der Folientyp.

Ihre Vorteile:

•	Geringe Investitionskosten, 

	 einzigartige Produktqualität.

•	Benutzerfreundlich, einfach zu warten 

	 bzw. instand zu halten.

•	Modulbauweise, systemintegrierte 

	 Lösungen.

•	Geeignet für Eisbergsalat, Kohl, 

	 Blumenkohl, Brokkoli, Melonen und 

	 vieles mehr.
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NicePack VePack 200-PHH

Die VePack 200-PHH ist mit einem kom-

pakten, automatisierten, horizontalen 

Zufuhrsystem ausgestattet (Karussell). 

Diese Vorrichtung funktioniert als „Puffer“ 

und ermöglicht es dem Anwender, die 

Höchstleistung zu erreichen. Die Maschine 

bietet auch eine höhere Flexibilität bei der 

Anzahl der an der Verpackungsmaschine 

arbeitenden Personen. Von einer Person, 

die eine Maschine befüllt, bis zu zwei  

Personen, die vier Maschinen befüllen.

Die VePack 200-PHH ist bestens für die 

Verpackung von Eisbergsalat geeignet. 

Falls erwünscht können die VePack 200-

PHH Module für andere Gemüsesorten 

modifiziert bzw. angepaßt werden. Es 

können mehrere Module in ein Hochleis-

tungsverpackungssystem zusammenge-

fasst  werden.  Wir bieten schlüsselfertige 

Lösungen, einschließlich der Logistik-

komponenten, Etikettenausgabegeräten 

oder Drucker können als Zusatz geliefert 

werden.

Ihre Vorteile:

•	Kompakte Ausführung mit 

	 automatischen Zufuhrsystemen. 

•	Pufferfunktion, die Ihnen eine höhere 

	 Effektivleistung bietet.

•	Flexibilität bei der Anzahl der an der 

	 Anlage arbeitenden Personen.

•	Geeignet als eigenständige Maschinen 

	 oder systemintegrierte Lösungen.

Technische Daten	 VePack 200-PHH

Dimensionen		

Länge	 1710 mm

Breite	 950 mm

Höhe	 1510 mm

Gewicht	 230 kg

Produktion		

Max. Kapazität	 1100 Stk/Stunde 1

Elektrische Details		

Stromversorgung	 230 VAC 50Hz+PE

Leistungsaufnahme	 1 kW

Pneumatische Details		

Luftversorgung	 7 bar

Luftverbrauch	 125 L/min

Daten der Folien		

Folientyp	 CPP

Breite	 450-600 mm

Stärke	 12-17 µm

Mögliche VeCode Optionen:	

Print/Label	

1 	Die Kapazität ist abhängig von der Produktgröße, den Verpackungs-
	 bedingungen und der Folientyp.
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NicePackVePack 200-PHV

Die VePack 200-PHV ist für Eisbergsalat 

entwickelt worden und hat ein vertika-

les Zufuhrsystem. Die Standardversion 

(VePack 200-PHV 16-5) ist mit 16 Schalen 

ausgestattet (von denen sich 5 am unteren 

Teil der Vorrichtung befinden). Diese 

Anlage ist etwa 1900 mm breit und für 

max. 2 Personen  geeignet. Es können 

auch breitere Ausführungen mit mehreren 

Schalen geliefert werden, so dass mehrere 

Personen an einer Einheit arbeiten kön-

nen. Für das Pack Haus sind Ausführun-

gen mit einem Zufuhrsystem  von bis zu 

3,5 Metern Länge  (VePack 200-PHV 26) 

für bis zu 4 Personen, lieferbar. 

Die VePack 200-PHV kann als eigenständi-

ge Einheit oder als Mehrfachsystemlösung 

mit integrierter Logistik geliefert werden. 

Alle Systeme können mit Etikettier- und/

oder Druckgeräten ausgerüstet werden. In 

der Kombination mit einem senkrechten 

Zufuhrsystem kann auch einSortiersystem 

(nach Gewicht und/oder Größe) und 

ein Folienlängen-Optimierungssystem 

integriert werden. Somit wird verhindert, 

dass zu leichte oder zu kleine Produkte 

verpackt und ausgeliefert werden. Vorteile 

sind; kein unnötiger Folienverbrauch, kein 

Warenrückruf, keine Entsorgungskosten 

und keine unnötigen Arbeitskosten.

Ihre Vorteile:

•	Höchste Flexibilität bei der Anzahl 

	 der Arbeiter pro Maschine. 

•	Optimale Lösung für die Vorreinigung 

	 an der Anlage. 

•	Möglichkeit der integrierten Sortierung

	  nach Gewicht (und/oder Größe). 

•	Vollständige Verpackungs- & 

	 Verarbeitungslösungen sind lieferbar. 

Technische Daten	 VePack 200-PHV 

Dimensionen	

Länge	 2225 mm

Breite	 2000 – 3500 mm

Höhe	 2320 mm

Gewicht	 250 - 300 kg

Produktion		

Max. Kapazität	 1100 Stk/Stunde 1

Elektrische Details		

Stromversorgung	 230 VAC 50Hz+PE

Leistungsaufnahme	 1 kW

Pneumatische Details		

Luftversorgung	 7 bar

Luftverbrauch	 125 L/min

Folien Daten                              	

Folientyp	 CPP

Breite	 450-600 mm

Stärke	 12-17 µm

Mögliche VeCode Optionen:

Print/Label und integrierte 
Bedruckung	

1 	Die Kapazität ist abhängig von der Produktgröße, den Verpackungs-
bedingungen und der Folientyp 
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Ernte systeme Technologie & Vorteile 

Die wirtschaftlichste Art, Gemüse zu 

verpacken, ist die Feldverpackung. Zu 

diesem Zweck hat BrimaPack verschiedene 

Erntebalken entwickelt. Die Erntehelfer 

schneiden & reinigen das Produkt auf dem 

Feld und bestücken damit das Zufuhrsys-

tem nach den Verpackungsmaschinen.  

Nach dem verpacken werden die Produkte 

in die neusten Packstationen ein gekistet.  

Auf den Eisbergsalat Erntesystemen, wird 

die VePack 200-PRV eingesetzt, es können 

aber  auch verschiedene Flowpack Systeme 

integriert werden. 

BrimaPack liefert die VePack 200-PRV-Mo-

dule in kompletten systemintegrierten 

Erntebalken. Diese können mit 1 bis zu 9 

Verpackungseinheiten und mit einer Breite 

von 2 bis 16 Metern geliefert werden. 

die Verpackungsleistung kann mehr als 

verdoppelt werden, bis zu > 400 Köpfe/

Erntehelfer pro Stunde. Die tatsächliche, 

tagsüber, erzeugte Gesamtleistung der 

Ernteanlage kann bis zu 9900 Köpfe/ 

Stunde betragen. 

Auf Wunsch können  automatische Sys-

teme zum Sortieren nach Produktgewicht 

und/oder –Größe in die Verpackungsanla-

gen integriert werden. In Verbindung mit 

aktuellen GPS-Daten bzw. -Werten und 

unserer firmen intern entwickelten Brima-

Naut-Software erhalten Sie leistungsstarke 

Daten zur Optimierung Ihrer Ernte und 

Erntestrategie. Zusammen mit unserem 

VeCode- System kann  eine vollständige 

Nachverfolgung und Rückverfolgbarkeit 

der Produkte erreicht werden.

Derzeit gibt es drei verschiedene Versio-

nen von  Erntebalken. Jeder Erntebalken 

kann mit unseren eigenen BrimaPack 

Trägerfahrzeugen und mit den meisten 

verfügbaren Trägerfahrzeugen kombiniert 

werden. Die Logistik im Erntebalken und 

im Trägerfahrzeug wird an Ihren speziel-

len Bedarf angepaßt. Aufgrund unserer 

Fachkompetenz sind wir in der Lage, Ihnen 

die bestmögliche und höchste Möglichkeit 

der  Verpackungsleistung zu bieten. Wir 

entwerfen nicht nur für Sie, sondern wir 

bauen auch die kompletten Erntebalken 

und integrieren sie in das Trägerfahrzeug 

Ihrer Wahl, einschließlich der Installation, 

Inbetriebnahme und Schulung vor Ort. 
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Ernte systeme Technologie & Vorteile



Das Atlantis-Erntesystem wurde in Anlehn-

ung an den meisten konventionellen und 

herkömmlichen Erntebalken konzipiert, 

es kann problemlos auf dem Felde für 

verschiedene Bepflanzungskonzepte ein-

gesetzten werden. Die Erntehelfer können 

den verschiedenen Zufuhrsystemen  und 

Pflanzreihen frei zugeordnet werden. Das 

System kann vorwärts und rückwärts an-

gewendet werden und eignet sich für Rad- 

und Raupen- angetriebene Fahrzeuge. Das 

Wetterschutzdach ist faltbar. 

Die zur Verfügung stehenden Erntebal-

ken sind in Breiten von 4 bis zu 16 Meter 

lieferbar. Die Breite ist abhängig von den 

eingestzten verpackungssystemen. Die  

Produktionleistung liegt zwischen 2200 

und 9900 Produkten pro Stunde.  

Abhängig von der Konfiguration, ist 

eine durchschnittliche Produktivität bis 

zu 360 Einheiten pro Mittarbeiter pro 

Stunde über die gesamte Ernteperiode 

möglich. Auch die ergonomisch gestalte-

ten Verpackungsstationen tragen zu diesen 

Effizienzen bei.

Ernte systeme Atlantis 
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Ernte systeme Columbia

Die Columbia-Erntebalken werden kun-

denspezifisch gebaut, um die höchste  

Produktivität zu erreichen. In einer opti-

malen Konfiguration arbeiten die Ernte- 

helfer kniend vor dem Transportsystem.  

So ist die größtmögliche Leistung zu erzie-

len. Jedem Erntehelfer werden speziellen 

Reihen und ein Zuführsystem zugeordnet. 

Das Erntesystem macht es auch möglich 

das Produkt in einer konventionellen 

Arbeitsposition zu schneiden. Die Pro-

duktionshelfer stehen in der Richtung des 

Produktes, es eignen sich Systeme mit 

Rad- und Raupenantrieb. Beim Einsatz 

von Raupenfahrzeugen ist die Abhängig-

keit  von Furchenrädern oder Pflanzbeete 

nicht gegeben.

Auf Grund des innovativen Entwurfes, 

werden alle Mitarbeiter gegen Wetterbe-

dingungen geschützt. Die Erntebreiten 

variieren von 6 bis zu 16 Meter. Abhängig 

von der Anzahl der Verpackung Systeme 

im Erntebalken, sind Produktionsmengen 

von 2200 bis zu 9900 Stück erreichbar. 

Es ist eine  durchschnittliche Arbeitsleis-

tung von bis zu 400 Köpfen pro Mann 

pro Stunde während der ganzen Erntezeit 

möglich. Die ergonomisch konzipierten 

Verpackungsstationen machen diese  

Arbeitsleistung möglich.
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Ernte systeme Discovery  

Die Discovery ist eine Gantry-Stil Ernte-

maschine mit Selbstantrieb. Sie wurde 

speziell für die regionalen Anforderungen 

in den USA entwickelt. Die Anlage besitzt 

mehrere Verpackungseinheiten, Packstati-

onen und die dazu gehörige Logistik.  

Diese Baugruppen sind alle in dieser  

Erntemaschine integriert. Die Kombinati-

on mit der seitlichen Entladevorrichtung 

für die Kisten, machen das System gerade-

zu perfekt für das bestehende Gantry-Stil 

Verfahren. 

Radstände zwischen 8 bis zu 14 Meter 

stehen zur Verfügung. Wunschgemäß kann 

ein variabler Radstand integriert werden 

für 40” und 42” Pflanzbeete.  

Ein typisches System (40 feet, 12,2 

Meter) hat eine Produktionskapazität 

von 7700 Stück pro Stunde, mit nur der 

Hälfte der Arbeiter einer konventionellen 

Erntemaschine. Das Gantry Stil Fahrzeug 

kann auch  für andere Aufgaben genutzt 

werden. Transporte über Wege und 

Straßen werden mittels Tieflader oder mit 

einem Dolly Achse Ankupplungssystem 

ausgeführt.



BrimaPack hat eine Reihe von Ernte-

maschinen entwickelt um den Erzeugern 

mit kleineren Feldern und / oder Ihrem 

Bedarf an wendigen und schnelleren 

Erntesystemen entgegen zu kommen. 

Hierzu stehen verschiedene Förderbänder 

und logistische Lösungen zur Verfügung. 

Verpackungssysteme, oder Bündelmaschi-

nen, können in dieses Konzept integriert 

werden. Die Erntehilfsmittel eignen sich 

für Gemüse wie Brokkoli, Eissalat und 

z.B. Kohl. Die Systeme werden auch beim 

Anbau von Produkten wie Tray Pflanzen 

Usw. eingesetzt. Alle Anbauelemente  sind 

einfach auf 3 Meter Transportbreite  zu 

falten. Auf dem Feld kann eine Arbeitsbrei-

te bis zu 12 Meter erreicht werden.
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Ernte systeme Erntehilfsmittel 



Trägerfahrzeuge VeTrac 
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Der VeTrac ist ein selbstfahrendes, elek-

trisch angetriebenes Raupenfahrzeug. 

Dieses Antriebssystem hat einen sehr 

niedrigen Kraftstoffverbrauch, geringen 

Geräuschemissionen und ist einzigartig in 

seiner Fahrbarkeit. Der VeTrac kann  

wunschgemäß in Standardkonfiguration 

oder maßgeschneidert geliefert werden. 

Das selbstfahrende Raupenfahrzeug kann 

Ernte-, Verpackungs-, Binde- oder Pflan-

zausrüstungen, für Gemüse-, Salat- oder 

Kräuterverarbeitung tragen. Die Raupen 

sorgen für einen niedrigen Bodendruck 

und beugen den Bodenschäden auch 

unter den schlechten Erntebedingungen 

vor. Mit dem BrimaNaut System kann 

man genauestens in der Landwirtschaft 

arbeiten, ein selbstständiges Fahren ist 

ebenso möglich. Der VeTrac kann auf 

einem Tieflader transportiert werden oder 

mit einer einziehbaren Transportachse 

ausgerüstet sein, damit er von einem Trak-

tor gezogen werden kann.
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TrägerfahrzeugeVeTrac

Ihre Vorteile:

•	Plattformabmessungen bis 9 x 10,5 m. 

Transportbreite 3 Meter

•	Raupen von 0,5 - 0,9 m. breite bis 

	 4,5 Meter lange. 

•	Hydraulisch faltbare Flügel und Dach. 

•	Hebekapazität bis zu 10 Tonnen. Front 

und/oder Heck.

•	Dieselverbrauch bis zu 3,5 Liter /  

Stunde.  

•	Geräuschentwicklung unter 75 dB! 

•	Geschwindigkeit von 35 bis 

	 3.500 m / h. 

•	Auf Wunsch Autopilot, GPRS, drahtlose 

Fernbedienung, Wassersystem, 

	 automatische Niveauregulierung.

 



Trägerfahrzeuge Rover

w w w. b r i m a p a c k . c o m1 6

Das Rover-Fahrzeug ist ein selbstangetrie-

benes, elektrisches Doppelachssystem. 

Der Rover ist während des Ernteeinsatzes 

selbstfahrend. Sollte der Rover umge-

setzt werden, kann er zu einem neuen 

Einsatzort geschleppt werden. Die große 

Arbeitsbühne faltet sich in weniger als 15 

Minuten zu einem kompakten Anhänger 

zusammen. 

Der agile und kompakte Rover kann mit 

Verpackungsmaschinen zum Verpacken 

von Eisbergsalat oder Brokkoli ausge-

stattet werden oder kann dem maßge-

schneiderten Ernte-, Handhabungs- oder 

Verarbeitungssystem für alle Arten von 

Gemüsen, Kräutern und Tray Pflanzen 

angepasst werden.



Ihre Vorteile:

•	Plattformabmessungen bis 5,5 m.  

Breit und 9 m. Länge. Transport breite 

2,55 oder 3 m.

•	Antrieb: elektrisch. 

•	Lenkung: Mechanisch verbundene  

Doppelsattelkupplung. 

•	100% Differentialsperre an jeder Achse. 

•	Dieselverbrauch bis zu 2,5 Liter /  

Stunde.  

•	Erntegeschwindigkeit von 35 bis 1.800 

Metern / Stunde. Zugelassene Straßen 

Geschwindigkeit 25 km/h.

•	Auf Wunsch Autopilot, GPRS,  

drahtlose Fernbedienung, automatische 

Niveauregulierung.  
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VeLabel

Abhängig von den Abmessungen der 

Etiketten, stehen verschiedene Modelle 

zur Verfügung. Die VeCode 660 kann Eti-

ketten mit einer Breite bis zu 60 mm und 

mit einer Länge von 60 mm spenden, die 

VeCode 860 kann auch Etiketten bis zu  

80 x 80 mm spenden. Beide können auf 

die VePack P-Baureihe montiert werden. 

Die VeCode kann mit einem Tintenstrahl- 

drucker kombiniert werden.  

VePrint

Mit den VePrint können Sie Ihren Text di-

rekt auf die Folie aufdrucken. Wir können 

Ihnen den Drucker auch zusammen mit 

Etikettenspendern liefern, sodass Sie Ihre 

Etiketten nicht mehr vorbedruckt werden  

müssen. Optional können Sie über WLAN 

mit den Druckern kommunizieren! 

BrimaNaut

BrimaNaut ist ein Computer basier-

tes Datenspeicher-Center das endlose 

viele Einsatzmöglichkeiten  bietet. Das 

Grundsystem bietet on-line Zugang zur 

Überwachung der Produktivität, On-line 

Diagnosen und die Möglichkeit der On- 

line Service um eventuelle Störungen zu 

beheben. Mit dem System kann auch der 

Fortschritt der Ernte überprüft werden. 

Weiterhin kann Ihre Service-Abteilung 

feststellen ob Wartungs- oder Service 

Einsätze notwendig sind, dies über PC 

oder Smartphone. Eine Alarmanlage kann 

hinzugefügt werden. 

Die BrimaNaut Datenversammlung Funk-

tion öffnet das Tor zur High Tech Land-

wirtschaft und gibt Ihnen die Möglichkeit 

um nicht nur die Produktionslinie selbst 

zu evaluieren sondern auch die Samenaus-

wahl, Düngung, Wasserverwaltung und 

sogar das Personal. Auf Wunsch kann ein 

GPS – System hinzugefügt werden, einfach  

mit dem Das System geortet oder verfolgt 

werden kann. Mit dem System kann der 

VeTrac Selbstständig fahren. Mit dem 

System können sie  Ihre Ernte und Ernte-

strategie überprüfen, die Produktkapazität 

verbessern und ist die Rückverfolgbarkeit 

der Produkte ist möglich.

BrimaOptions VeCode      BrimaNaut
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Logistik Lösungen

BrimaPack liefert nicht nur Verpackungs-

maschinen oder Erntefahrzeugen, sondern 

bietet Ihnen auch systemintegrierte Lösun-

gen und gewährleistet Ihnen somit einen 

kostengünstigen Hochleistungs-vorgang, 

der Ihren Anforderungen entspricht. Jeder 

Kunde ist einzigartig und jede Frage 

muss individuell beantwortet werden. Auf 

Grund unserer Fachkompetenz bieten wir 

Ihnen gern eine Lösung, die für Sie ent-

worfen wird, Testen Sie uns. In Projekten 

kann die BrimaPack-Technologie auch mit 

extern bezogenen Logistikkomponenten 

oder Modulen kombiniert werden. 

VeSort

Mit der VeSort-Serie bieten wir ein sehr 

kostengünstiges Sortiersystem für Brokkoli 

und andere Produkte. Es kann bis zu 60 

Produkten pro Minute bis maximal 5 

Sortierkategorien sortieren. Die VeSort 

vereint hohe Kosteneinsparungen mit 

einer Erhöhung der Sortiergenauigkeit. 

Die VeSort 3600-PST ist eine Stan-

dard-Sortieranlage, die für verpackte 

Produkte entwickelt wurde. Die Anlage 

wird hinter die Verpackungsmaschine(n) 

installiert.  

Die VeSort 3600-PRE ist ein sogenanntes 

„Nass-“ Sortiersystem, das zur Sortierung 

von unverpackten Brokkoli und anderen 

Produkten entwickelt wurde wo Feuchtig-

keit und Bruchstücke vorkommen. Beide 

Sortiersysteme können mit (schlüsselferti-

gen) systemintegrierten Logistiklösungen 

kombiniert werden. 
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KONZIPIERT FÜR DIE ZUKUNFT

BrimaPack
‘t Goor 18
7071 PB  ULFT
Die Niederlande

T	 +31 (0)315 640 731
F	 +31 (0)315 640 700
E	 info@brimapack.com
I	 www.brimapack.com


